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　　不锈钢微孔过滤器的维护保养是确保其长期稳定运行和高效过滤效果的关键环节。以下是详细的维护保养方法：
 
　　一、日常维护要点
 
　　‌1、定期检查压力差‌：工作中需经常检查进出口压力差，当压力差达到0.05-0.1Mpa时，应及时清洗或更换滤芯，以免压差过大导致滤芯破裂或支撑网损坏。
 
　　‌2、正确操作流程‌：
 
　　关闭输入阀和输出阀，确认内部压力为0后再开盖，避免残留液体喷出造成伤害。
 
　　更换滤袋时，需用预湿液浸泡滤袋，确保纤维充分湿润后再安装。
 
　　二、清洗方法与步骤
 
　　‌1、准备工作‌：关闭阀门，准备软刷、中性洗涤剂或柠檬酸等清洗工具‌。
 
　　‌2、清洗步骤‌：
 
　　‌反冲洗法‌：利用逆向进水剥离滤芯表面截留物，周期一般为1-4天，可恢复滤芯截污能力‌。
 
　　‌酸洗法‌：使用重铬酸钾与浓硫酸配制的清洗液去除油脂、金属颗粒等污染物，但需注意碱洗后必须洗净，避免脂肪酸污染‌。
 
　　‌精细处理‌：针对蛋白质残留可用含酶清洗剂(37℃作用15分钟)，矿物沉积可用5%柠檬酸溶液循环冲洗10分钟‌。
 
　　‌3、注意事项‌：
 
　　避免高压水枪直接冲洗，以免破坏滤网结构‌。
 
　　禁止使用强酸强碱(pH<2或>12)或钢丝球擦洗，防止腐蚀或划伤表面‌。
 
　　三、存放与保养
 
　　‌1、存放环境‌：滤芯应置于干燥、通风、无尘处，避免阳光直射和潮湿‌。
 
　　‌2、表面钝化‌：清洗后建议用压缩空气吹干或自然晾干，避免高温烘干(>150℃)导致晶间腐蚀‌。
 
　　四、特殊滤芯维护
 
　　‌1、粗滤微孔过滤器‌：核心为不锈钢钢丝网，需防止变形或损坏，否则影响过滤纯度。
 
　　‌2、精密微孔过滤器‌：滤芯属易损件，清洗时不得变形，部分滤芯(如聚丙烯材质)不可反复使用。
 
　　通过以上方法，可有效延长不锈钢微孔过滤器的使用寿命，并保持其过滤精度和效率。
